Einfuhrschieber 


Hilti Aktiengesellschaft in Schaan 
Furstentum Liechtenstein 

Zwischenfestlegung 

Die Erfindung betrifft ein kraftbetriebenes Eintreibgerat, insbesondere zur Verwendung in 
einem Stand-Up-Tool, mit einer Befestigungsmittelfuhrung und einer Halteeinrichtung, in der 
ein Befestigungsmittel zum Eintreiben mittels eines Eintreibwerkzeuges selbsttatig aufge- 
nommen und freigegeben werden kann, sowie einem Zufiihrpfad, der das mit der Halteein- 
richtung verbindet und in dem eine Zwischenfestlegung angeordnet ist, in der das Befesti- 
gungsmittel vor der Zufuhrung zur Halteeinrichtung in Richtung derselben gehalten ist. 

Bei bekannten Stand-Up-Tools erfolgt die Versorgung mit Befestigungsmitteln aus einer Be- 
festigungsmittelfuhrung. Die in der Befestigungsmittelfuhrung angeordneten Befestigungsmit- 
tel werden zunachst vereinzelt und so einem Fallrohr zugefuhrt. Uber das Fallrohr rutschen 
die Befestigungsmittel dann in die Halteeinrichtung, die beispielsweise durch eine Zangen- 
anordnung gebildet sein kann. In der Halteeinrichtung werden die Befestigungselemente 
zunachst in Arbeitsrichtung des Eintreibgerates gehalten. Zum Eintreiben der Befestigungs- 
mittel wird die Halteeinrichtung selbsttatig geoffnet. 

Um die Befestigungsmittel zum richtigen Zeitpunkt dem Fallrohr zuzufuhren, wird eine Zwi- 
schenfestlegung vorgesehen. In dieser wird ein Befestigungsmittel nach seiner Vereinzelung 
solange gehalten, bis es in einem aufnahmebereiten Zeitpunkt der Halteeinrichtung aus der 
Zwischenfestlegung gelost wird. 

US 5,897,045 zeigt ein Stand-Up-Tool mit einer Befestigungsmittelfuhrung, die an einer Ver- 
einzelungsvorrichtung angeordnet ist. Nach ihrer Vereinzelung werden die Befestigungsmit- 
tel einem Fallrohr zugeleitet. An dem Fallrohr ist eine Zwischenfestlegung vorgesehen, die 
aus einem magnetisierten Wandbereich des Fallrohres gebildet ist. An diesem Wandbereich 
werden die zugefuhrten Befestigungsmittel solange gehalten, bis sie von einem Auswerfer, 
der beim Drucken des Stand-Up-Tools gegen ein Werkstuck betatigt wird, von dem magneti- 
sierten Wandbereich weg verschoben werden. Daraufhin rutschen die Befestigungsmittel 


durch das ubrige Fallrohr zu der eigentlichen Halteeinrichtung, von der sie bis zur Montage 
gehalten werden. 

Eine derartige Zwischenfestlegung hat den Nachteil, dass vor allem bei Befestigungsmitteln 
mit einem ausgespragten Kopf, wie beispielsweise Schrauben oder Bolzen, insbesondere 
wenn diese eine integrierte Unterlegscheibe aufweisen, die Achse des Befestigungsmittels in 
der Zwischenfestlegung schrag zur Ausrichtung des Fallrohres gehalten wird. Dies fuhrt hau- 
fig dazu, dass das Befestigungsmittel beim Loslosen von der Zwischenfestlegung durch die 
Auswurfeinrichtung verdreht wird. Dies kann zur Folge haben, dass sich das Befestigungs- 
mittel verklemmt oder mit dem falschen Ende voraus zur Halteeinrichtung gelangt. Zudem 
konnen im Betrieb, in dem Zeitpunkt in dem das vereinzelte Element an dem magnetisierten 
Wandteil zur Anlage kommen soli, Erschutterungen oder Vibrationen auftreten. Ferner ist es 
moglich, dass die Magnetwirkung des Wandbereichs infolge von Staub oder sonstigen im 
Betrieb auftretenden Verschmutzungen nicht ausreicht, urn das Befestigungselement an dem 
Wandbereich zu halten. Beides kann zu einem vorzeitigen Abrutschen des Befestigungsele- 
mentes in das Fallrohr und damit zu einer Fehlfunktion fuhren. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einem Stand-Up-Tool mit Zwi- 
schenfestlegung der Befestigungsmittel die vorgenannten Nachteile zu vermeiden und einen 
storungssicheren Betrieb zu gewahrleisten. 

Erfindungsgemass wird die Aufgabe dadurch gelost, dass an der Zwischenfestlegung ein 
Seitenanschlag der zwischen der Befestigungsmittelfuhrung und der Zwischenfestlegung in 
den Zufuhrpfad verlegt werden kann. 

Auf diese Weise erfolgt die Festlegung des Befestigungsmittels in der Zwischenfestlegung 
nicht mehr allein in Richtung der Halteeinrichtung. Vielmehr wird zusatzlich sichergestellt, 
dass sich das Befestigungselement auch nicht mehr in den von der Befestigungsmittelfuh- 
rung kommenden Zufuhrpfad zuriick bewegen kann. Insbesondere wird dabei verhindert, 
dass das Befestigungsmittel in dem Moment, in dem es aus der Zwischenfestlegung ausge- 
worfen werden soil, zum Teil in den vom Befestigungsmagazin kommenden Zufuhrpfad hin- 
ein kippt. Durch den Seitenanschlag wird das Befestigungsmittel vielmehr seitlich abgestiitzt 
und somit eine im Wesentlichen in axialer Richtung erfolgende Auswurfbewegung sicherge- 
stellt. 


Vorzugsweise ist der Seitenanschlag durch eine Vereinzelungseinrichtung gebildet. Hier- 
durch kann der Seitenanschlag durch bereits vorhanden Bauteile gebildet werden, wodurch 
die Herstellungskosten vermindert werden konnen. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist der Seitenanschlag an einem Schieber ausge- 
formt. Ein solcher Schieber gewahrleistet eine sichere Verstellung des Seitenanschlags und 
ermoglicht in einfacher Weise die Vereinzelung der Befestigungsmittel. 

Vorteilhafterweise ist der Schieber linear beweglich gelagert. Eine solche lineare Lagerung 
kann auf einfache Weise relativ stabil ausgefuhrt werden, wodurch bei geringen Kosten eine 
hohe Betriebssicherheit gewahrleistet wird. 

Gunstig ist es ferner, wenn der Schieber durch einen gegenuber der Zwischenfestlegung 
beweglichen Teil des Eintreibgerates betatigt werden kann. Hierdurch kann der Seitenan- 
schlag in einfacher Weise selbsttatig in den Zufiihrpfad hinein und aus ihm heraus bewegt 
werden. 

Vorzugsweise ist der Seitenanschlag in eine Schliesstellung vorgespannt, in der er den Zu- 
fiihrpfad fur Befestigungsmittel blockiert. Hierdurch wird die Stabilitat des Seitenanschlages 
erhoht. 

Vorteilhafterweise lauft der Schieber in einer Schliessrichtung spitz zu. Auf diese Weise wird 
vermieden, dass bei der Verlegung des Seitenanschlags in den Zufiihrpfad hinein ein Befes- 
tigungsmittel eingeklemmt wird. Hierdurch wird ein storungssicherer Betrieb gewahrleistet. 

Vorzugsweise weist die Zwischenfestlegung im Zufiihrpfad in Richtung der Halteeinrichtung 
einen Axialanschlag auf, der aus dem Zufiihrpfad heraus verlegt werden kann. Hierdurch 
wird eine sichere Festlegung des Befestigungselementes in der Zwischenfestlegung gewahr- 
leistet, wodurch eine vorzeitige Zufiihrung zur Halteeinrichtung und eine daraus resultierende 
Fehlfunktion vermieden werden kann. 

Vorteilhafterweise weist dabei der Axialanschlag mindestens zwei Anschlagelemente auf, die 
gegen eine Federkraft aus dem Zufuhrpfad heraus bewegt werden konnen. Hierdurch schafft 
man eine einfache und funktionssichere Moglichkeit, um den Axialanschlag zu offnen. 


Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Ausfuhrungsbeispieles naher erlautert. Es 
zeigen: 

Fig. 1 einen Gesamtschnitt eines Stand-Up-Tools mit einem erfindungsgemassen Eintreib- 
gerat, 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch das Stand-Up-Tool nach Fig. 1, 

Fig. 3 einen Schnitt durch eine Zwischenfestlegung mit angebrachter Befestigungsmittelfiih- 
rung, 

Fig. 4 eine Vorderansicht der Zwischenfestlegung bei geoffnetem Schieber, 
Fig. 5 einen Schnitt der Zwischenfestlegung nach Fig.4, 

Fig. 6 eine Vorderansicht der Zwischenfestlegung bei geschlossenem Schieber, 

Fig. 7 einen Schnitt der Zwischenfestlegung nach Fig.6, 

Fig. 8 einen Langsschnitt einer geschlossenen Backenhalterung, 

Fig. 9 einen Querschnitt der Backenhalterung nach Fig. 8, 

Fig. 10 einen Langsschnitt einen geoffneten Backenhalterung und 

Fig. 11 einen Querschnitt der Backenhalterung nach Fig. 10. 

In den Fig. 1 und 2 ist ein Stand-Up-Tool 2 gezeigt mit einem Eintreibgerat 4, einer Befesti- 
gungsmittelfuhrung 6 und einer Griffanordnung 8. Das Eintreibgerat 4 weist ein Eintreibwerk- 
zeug 10 auf, das in einem Fuhrungsrohr 12 entlang einer Eintreibachse 14 axial beweglich 
gefuhrt ist. An einem der Griffanordnung 8 abgewandten, werkzeugseitigen Ende des Fuh- 
rungsrohres 12 ist eine Halteeinrichtung 16 angeordnet. 

Die Befestigungsmittelfuhrung 6 ist abnehmbar an dem Eintreibgerat 4 befestigt und ist im 
angebrachten Zustand uber einen Zufiihrpfad mit der Halteeinrichtung 16 verbunden, uber 
den Befestigungsmittel 18 zu der Halteeinrichtung 16 transportiert werden. Der Zufiihrpfad 


fuhrt dabei von der Befestigungsmittelfuhrung 6 durch eine Zwischenfestlegung 20, uber ein 
Fallrohr 22 und einen werkzeugseitigen Abschnitt des Fuhrungsrohres 12 zu der Halteein- 
richtung 16. Die Zwischenfestlegung 20 weist ein Gehause 24 auf, das an einem werkzeug- 
seitigen, unteren Ende 23 an dem Fallrohr 22 und an einem griffseitigen oberen Ende 25 an 
einer rohrformigen Auswurffuhrung 26 offen anschliesst. In der Auswurffuhrung 26 ist ein im 
Wesentlichen kolbenformiger Auswerfer 28 gegenuber der Zwischenfestlegung 20 und in 
axialer Richtung des Fallrohres 22 verschiebbar gelagert 

Die Zwischenfestlegung 20 ist in den Fig. 3 bis 7 detailliert dargestellt. Das Gehause 24 
weist in Richtung der angebrachten Befestigungsmittelfuhrung 6 eine seitliche Zutrittsoffnung 
30 auf. An der Zutrittsoffnung 30 istein Schieber 32 angeordnet. Dieser ist uber Fuhrungsstif- 
te 34 und/oder Fuhrungsnasen 36, die am Gehause ausgeformt sind, in einer Bewegungs- 
richtung 38 hin- und her bewegbar. Hierdurch ist es moglich, die Zutrittsoffnung 30 zumin- 
dest teilweise zu verschliessen (siehe Fig. 6 und 7) oder zu offnen (siehe Fig. 4 und 5). An 
dem Schieber 32 greift eine symbolisch dargestellte Federkraft SF an, die den Schieber ent- 
lang der Bewegungsrichtung 38 in eine Stellung druckt, bei der die Zutrittsoffnung 30 geoff- 
net ist. Hierzu ist an dem Schieber 32 eine Schieberoffnung 40 ausgebildet, die in dieser 
geoffneten Stellung eine Uberdeckung mit der Zutrittsoffnung 30 aufweist. 

An dem Schieber 32 ist ein Betatigungsbereich 42 ausgeformt, der teilweise gegenuber dem 
restlichen Schieber 32 herausragt und einen schragen Kontaktbereich 44 ausbildet. Dieser 
Betatigungsbereich 42 wirkt mit einem Betatigungsformteil 46 zusammen, das an einem un- 
teren Verlangerungsstuck 48 eines Tragerrohres 50 der Griffanordnung 8 angeordnet ist, wie 
insbesondere aus Fig. 2 zu entnehmen ist, und das an einem Ende eine Schragflache 52 
ausbildet. 

In der Zwischenfestlegung 20 ist ferner eine Backenanordnung 54 angeordnet, die zwei um 
einen Stift 56 verschwenkbare Backenschalen 58 aufweist, die in den Fig. 8 bis 11 naher 
dargestellt sind. Der Stift 56 ist parallel gegenuber der an der Zwischenfestlegung 20 an- 
schliessenden Ausrichtung des Fallrohrs 22 angeordnet. Beide Backenschalen 58 bilden 
zwischen sich einen Aufnahmeraum 60 aus. Dabei formen die Backenschalen 58 jeweils in 
axialer Richtung des Stiftes 56 an jeweils beiden Enden ein nach innen stehendes Anscha- 
lagelement 62 in Form einer Auskragung aus, die den Aufnahmeraum 60 somit am oberen 
und am unteren Ende der Backenanordnung 54 einengt. 

Wie aus den Fig. 8 und 9 zu entnehmen ist kann die Backenanordnung 54 in dem Aufnah- 
meraum 60 somit den Kopf 64 eines Befestigungsmittels 18 aufnehmen und das Befesti- 


gungsmittel 18 auf diese Weise in Schwerkraftrichtung nach unten festlegen. Bei einem zu- 
satzlichen Druck auf den Kopf 64 werden die Backenschalen 58 dagegen auseinander ge- 
schwenkt, bis die unteren Anschlagelemente 62 soweit voneinander beabstandet sind, dass 
der Kopf 64 hindurchrutschen kann (siehe Fig. 10 und 11). Die Backenschalen sind wie sym- 
bolisch dargestellt durch eine Federkraft BF in die geschlossene Stellung vorgespannt, in der 
das Befestigungsmittel 18 in Schwerkraftrichtung gehalten wird. 

Zur Montage mithilfe des beschriebenen Stand-Up-Tools 2 wird eine mit Befestigungsmitteln 
18 gefullte Befestigungsmittelfuhrung 6 an dem Eintreibgerat 4 angeordnet Solange eine 
bedienende Person dabei noch keinen Druck in Richtung der Eintreibachse 14 auf die Griff- 
anordnung 8 ausubt, steht das Betatigungsformteil 46 wie in den Fig. 2 und 4 dargestellt auf 
Hohe des Betatigungsbereiches 42 und druckt dabei den Schieber 32 entgegen der Feder- 
kraft SF in eine Stellung, in der die Schieberoffnung 40 mit der Zutrittsoffnung 30 der Zwi- 
schenfestlegung 20 in Uberdeckung ist. Somit kann, wie in Fig. 3 dargestellt ist, ein in 
Schwerkraftrichtung unteres Befestigungsmittel 18 aus der Befestigungsmittelfuhrung 6 
durch die Zutrittsoffnung 30 in die Zwischenfestlegung 20 rutschen. Hierbei rutscht der Kopf 
64 des Befestigungsmittels in den Aufnahmeraum 60 der Backenanordnung 64 und liegt an 
den in Schwerkraftrichtung unteren Auskragungen 62 an, da die Backenschalen 58 durch die 
Federkraft BF in ihre Schliesstellung verbracht sind. Auf diese Weise ist das Befestigungs- 
mittel in Schwerkraftrichtung zum unteren Ende der Zwischenfestlegung 20 hin, an dem das 
Fallrohr 22 angeschlossen ist, in der Zwischenfestlegung 20 gehalten. 

Sobald die bedienende Person iiber die Griffanordnung 8 einen Druck in Richtung der Ein- 
treibachse 14 auf das werkzeugseitige untere Ende des Eintreibgerates 4 gibt, wird das Tra- 
gerrohr 50 der Griffanordnung 8 zusammen mit dem Verlangerungsstuck 48 und dem Betati- 
gungsformteil 46 gegenuber der Zwischenfestlegung nach unten verschoben. Sobald dabei 
die Schragflache 52 auf die Hohe des Kontaktbereiches 44 des Betatigungsbereiches 42 des 
Schiebers 32 kommt, fangt der Schieber 32 infolge der an ihm wirkenden Federkraft SF an, 
sich in Bewegungsrichtung 38 in Richtung des Betatigungsbereiches zu bewegen, bis der 
Schieber mit einem in Bewegungsrichtung 38 spitz zulaufenden Anschlagbereich 66 zwi- 
schen das in der Zwischenfestlegung 20 gehaltene Befestigungsmittel 18 und ein zu diesem 
benachbartes Befestigungsmittel 18 in der Befestigungsmittelfuhrung 6 fahrt und die Zutritts- 
offnung 30 der Zwischenfestlegung zumindest teilweise verschliesst. 

Zur gleichen Zeit wird zusammen mit der Griffanordnung 8 auch der Auswerfer 28 in der 
Auswurffuhrung 26 in Richtung der Zwischenfestlegung 20 verschoben. Dabei dringt der 
Auswerfer 28 am Ende dieser Bewegung am offenen, oberen Ende 25 des Gehauses 24 in 
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Zwischenfestlegung 

Die Erfindung betrifft ein kraftbetriebenes Eintreibgerat, insbesondere zur Verwendung in 
einem Stand-Up-Tool, mit einer Befestigungsmittelfuhrung und einer Halteeinrichtung, in der 
ein Befestigungsmittel zum Eintreiben mittels eines Eintreibwerkzeuges selbsttatig aufge- 
nommen und freigegeben werden kann, sowie einem Zufuhrpfad, der das mit der Halteein- 
richtung verbindet und in dem eine Zwischenfestlegung angeordnet ist f in der das Befesti- 
gungsmittel vor der Zufuhrung zur Halteeinrichtung in Richtung derselben gehalten ist. 

Bei bekannten Stand-Up-Tools erfolgt die Versorgung mit Befestigungsmitteln aus einer Be- 
festigungsmittelfuhrung. Die in der Befestigungsmittelfuhrung angeordneten Befestigungsmit- 
tel werden zunachst vereinzelt und so einem Fallrohr zugefuhrt. Uber das Fallrohr rutschen 
die Befestigungsmittel dann in die Halteeinrichtung, die beispielsweise durch eine Zangen- 
anordnung gebildet sein kann. In der Halteeinrichtung werden die Befestigungselemente 
zunachst in Arbeitsrichtung des Eintreibgerates gehalten. Zum Eintreiben der Befestigungs- 
mittel wird die Halteeinrichtung selbsttatig geoffnet. 

Um die Befestigungsmittel zum richtigen Zeitpunkt dem Fallrohr zuzufuhren, wird eine Zwi- 
schenfestlegung vorgesehen. In dieser wird ein Befestigungsmittel nach seiner Vereinzelung 
solange gehalten, bis es in einem aufnahmebereiten Zeitpunkt der Halteeinrichtung aus der 
Zwischenfestlegung gelost wird. 

US 5,897,045 zeigt ein Stand-Up-Tool mit einer Befestigungsmittelfuhrung, die an einer Ver- 
einzelungsvorrichtung angeordnet ist. Nach ihrer Vereinzelung werden die Befestigungsmit- 
tel einem Fallrohr zugeleitet. An dem Fallrohr ist eine Zwischenfestlegung vorgesehen, die 
aus einem magnetisierten Wandbereich des Fallrohres gebildet ist. An diesem Wandbereich 
werden die zugefuhrten Befestigungsmittel solange gehalten, bis sie von einem Auswerfer, 
der beim Drucken des Stand-Up-Tools gegen ein Werkstuck betatigt wird, von dem magneti- 
sierten Wandbereich weg verschoben werden. Daraufhin rutschen die Befestigungsmittel 
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durch das ubrige Fallrohr zu der eigentlichen Halteeinrichtung, von der sie bis zur Montage 
gehalten werden. 

Eine derartige Zwischenfestlegung hat den Nachteil, dass vor allem bei Befestigungsmitteln 
mit einem ausgespragten Kopf, wie beispielsweise Schrauben oder Bolzen, insbesondere 
wenn diese eine integrierte Unterlegscheibe aufweisen, die Achse des Befestigungsmittels in 
der Zwischenfestlegung schrag zur Ausrichtung des Fallrohres gehalten wird. Dies fuhrt hau- 
fig dazu, dass das Befestigungsmittel beim Loslosen von der Zwischenfestlegung durch die 
Auswurfeinrichtung verdreht wird. Dies kann zur Folge haben, dass sich das Befestigungs- 
mittel verklemmt oder mit dem falschen Ende voraus zur Halteeinrichtung gelangt. Zudem 
konnen im Betrieb, in dem Zeitpunkt in dem das vereinzelte Element an dem magnetisierten 
Wandteil zur Anlage kommen soil, Erschutterungen oder Vibrationen auftreten. Ferner ist es 
moglich, dass die Magnetwirkung des Wandbereichs infolge von Staub oder sonstigen im 
Betrieb auftretenden Verschmutzungen nicht ausreicht, um das Befestigungselement an dem 
Wandbereich zu halten. Beides kann zu einem vorzeitigen Abrutschen des Befestigungsele- 
mentes in das Fallrohr und damit zu einer Fehlfunktion fuhren. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einem Stand-Up-Tool mit Zwi- 
schenfestlegung der Befestigungsmittel die vorgenannten Nachteile zu vermeiden und einen 
storungssicheren Betrieb zu gewahrleisten. 

Erfindungsgemass wird die Aufgabe dadurch gelost, dass an der Zwischenfestlegung ein 
Seitenanschlag der zwischen der Befestigungsmittelfuhrung und der Zwischenfestlegung in 
den Zufuhrpfad verlegt werden kann. 

Auf diese Weise erfolgt die Festlegung des Befestigungsmittels in der Zwischenfestlegung 
nicht mehr allein in Richtung der Halteeinrichtung. Vielmehr wird zusatzlich sichergestellt, 
dass sich das Befestigungselement auch nicht mehr in den von der Befestigungsmittelfuh- 
rung kommenden Zufuhrpfad zuriick bewegen kann. Insbesondere wird dabei verhindert, 
dass das Befestigungsmittel in dem Moment, in dem es aus der Zwischenfestlegung ausge- 
worfen werden soli, zum Teil in den vom Befestigungsmagazin kommenden Zufuhrpfad hin- 
ein kippt. Durch den Seitenanschlag wird das Befestigungsmittel vielmehr seitlich abgestutzt 
und somit eine im Wesentlichen in axialer Richtung erfolgende Auswurfbewegung sicherge- 
stellt. 


Vorzugsweise ist der Seitenanschlag durch eine Vereinzelungseinrichtung gebildet. Hier- 
durch kann der Seitenanschlag durch bereits vorhanden Bauteile gebildet werden, wodurch 
die Herstellungskosten vermindert werden konnen. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist der Seitenanschlag an einem Schieber ausge- 
formt. Ein solcher Schieber gewahrleistet eine sichere Verstellung des Seitenanschlags und 
ermdglicht in einfacher Weise die Vereinzelung der Befestigungsmittel. 

Vorteilhafterweise ist der Schieber linear beweglich gelagert. Eine solche lineare Lagerung 
kann auf einfache Weise relativ stabil ausgefuhrt werden, wodurch bei geringen Kosten eine 
hohe Betriebssicherheit gewahrleistet wird. 

Gunstig ist es ferner, wenn der Schieber durch einen gegeniiber der Zwischenfestlegung 
beweglichen Teil des Eintreibgerates betatigt werden kann. Hierdurch kann der Seitenan- 
schlag in einfacher Weise selbsttatig in den Zufuhrpfad hinein und aus ihm heraus bewegt 
werden. 

Vorzugsweise ist der Seitenanschlag in eine Schliesstellung vorgespannt, in der er den Zu- 
fuhrpfad fur Befestigungsmittel blockiert. Hierdurch wird die Stabilitat des Seitenanschlages 
erhoht. 

Vorteilhafterweise lauft der Schieber in einer Schliessrichtung spitz zu. Auf diese Weise wird 
vermieden, dass bei der Verlegung des Seitenanschlags in den Zufuhrpfad hinein ein Befes- 
tigungsmittel eingeklemmt wird. Hierdurch wird ein storungssicherer Betrieb gewahrleistet. 

Vorzugsweise weist die Zwischenfestlegung im Zufuhrpfad in Richtung der Halteeinrichtung 
einen Axialanschlag auf, der aus dem Zufuhrpfad heraus verlegt werden kann. Hierdurch 
wird eine sichere Festlegung des Befestigungselementes in der Zwischenfestlegung gewahr- 
leistet, wodurch eine vorzeitige Zufuhrung zur Halteeinrichtung und eine daraus resultierende 
Fehlfunktion vermieden werden kann. 

Vorteilhafterweise weist dabei der Axialanschlag mindestens zwei Anschlagelemente auf, die 
gegen eine Federkraft aus dem Zufuhrpfad heraus bewegt werden konnen. Hierdurch schafft 
man eine einfache und funktionssichere Moglichkeit, um den Axialanschlag zu offnen. 
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Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Ausftihrungsbeispieles naher erlautert. Es 
zeigen: 

Fig. 1 einen Gesamtschnitt eines Stand-Up-Tools mit einem erfindungsgemassen Eintreib- 
gerat, 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch das Stand-Up-Tool nach Fig. 1, 

Fig. 3 einen Schnitt durch eine Zwischenfestlegung mit angebrachter Befestigungsmittelfuh- 
rung, 

Fig. 4 eine Vorderansicht der Zwischenfestlegung bei geoffnetem Schieber, 
Fig. 5 einen Schnitt der Zwischenfestlegung nach Fig. 4, 

Fig. 6 eine Vorderansicht der Zwischenfestlegung bei geschlossenem Schieber, 

Fig. 7 einen Schnitt der Zwischenfestlegung nach Fig.6, 

Fig. 8 einen Langsschnitt einer geschlossenen Backenhalterung, 

Fig. 9 einen Querschnitt der Backenhalterung nach Fig. 8, 

Fig. 10 einen Langsschnitt einen geoffneten Backenhalterung und 

Fig. 11 einen Querschnitt der Backenhalterung nach Fig.10. 

In den Fig. 1 und 2 ist ein Stand-Up-Tool 2 gezeigt mit einem Eintreibgerat 4, einer Befesti- 
gungsmittelfuhrung 6 und einer Griffanordnung 8. Das Eintreibgerat 4 weist ein Eintreibwerk- 
zeug 10 auf, das in einem Fuhrungsrohr 12 entlang einer Eintreibachse 14 axial beweglich 
gefiihrt ist. An einem der Griffanordnung 8 abgewandten, werkzeugseitigen Ende des Fuh- 
rungsrohres 12 ist eine Halteeinrichtung 16 angeordnet. 

Die Befestigungsmittelfuhrung 6 ist abnehmbar an dem Eintreibgerat 4 befestigt und ist im 
angebrachten Zustand uber einen Zufuhrpfad mit der Halteeinrichtung 16 verbunden, uber 
den Befestigungsmittel 18 zu der Halteeinrichtung 16 transportiert werden. Der Zufuhrpfad 


fuhrt dabei von der Befestigungsmittelfuhrung 6 durch eine Zwischenfestlegung 20, uber ein 
Fallrohr 22 und einen werkzeugseitigen Abschnitt des Fuhrungsrohres 12 zu der Halteein- 
richtung 16. Die Zwischenfestlegung 20 weist ein Gehause 24 auf, das an einem werkzeug- 
seitigen, unteren Ende 23 an dem Fallrohr 22 und an einem griffseitigen oberen Ende 25 an 
einer rohrformigen Auswurffuhrung 26 often anschliesst. In der Auswurffuhrung 26 ist ein im 
Wesentlichen kolbenformiger Auswerfer 28 gegenuber der Zwischenfestlegung 20 und in 
axialer Richtung des Fallrohres 22 verschiebbar gelagert. 

Die Zwischenfestlegung 20 ist in den Fig. 3 bis 7 detailliert dargestellt. Das Gehause 24 
weist in Richtung der angebrachten Befestigungsmittelfuhrung 6 eine seitliche Zutrittsoffnung 
30 auf. An der Zutrittsoffnung 30 istein Schieber 32 angeordnet. Dieser ist uber Fuhrungsstif- 
te 34 und/oder Fuhrungsnasen 36, die am Gehause ausgeformt sind, in einer Bewegungs- 
richtung 38 hin- und her bewegbar. Hierdurch ist es moglich, die Zutrittsoffnung 30 zumin- 
dest teilweise zu verschliessen (siehe Fig. 6 und 7) oder zu offnen (siehe Fig. 4 und 5). An 
dem Schieber 32 greift eine symbolisch dargestellte Federkraft SF an, die den Schieber ent- 
lang der Bewegungsrichtung 38 in eine Stellung drCickt, bei der die Zutrittsoffnung 30 geoff- 
net ist. Hierzu ist an dem Schieber 32 eine Schieberoffnung 40 ausgebildet, die in dieser 
geoffneten Stellung eine Uberdeckung mit der Zutrittsoffnung 30 aufweist. 

An dem Schieber 32 ist ein Betatigungsbereich 42 ausgeformt, der teilweise gegenuber dem 
restlichen Schieber 32 herausragt und einen schragen Kontaktbereich 44 ausbildet. Dieser 
Betatigungsbereich 42 wirkt mit einem Betatigungsformteil 46 zusammen, das an einem un- 
teren Verlangerungsstuck 48 eines Tragerrohres 50 der Griffanordnung 8 angeordnet ist, wie 
insbesondere aus Fig. 2 zu entnehmen ist, und das an einem Ende eine Schragflache 52 
ausbildet. 

In der Zwischenfestlegung 20 ist ferner eine Backenanordnung 54 angeordnet, die zwei um 
einen Stift 56 verschwenkbare Backenschalen 58 aufweist, die in den Fig. 8 bis 11 naher 
dargestellt sind. Der Stift 56 ist parallel gegenuber der an der Zwischenfestlegung 20 an- 
schliessenden Ausrichtung des Fallrohrs 22 angeordnet. Beide Backenschalen 58 bilden 
zwischen sich einen Aufnahmeraum 60 aus. Dabei formen die Backenschalen 58 jeweils in 
axialer Richtung des Stiftes 56 an jeweils beiden Enden ein nach innen stehendes Anscha- 
lagelement 62 in Form einer Auskragung aus, die den Aufnahmeraum 60 somit am oberen 
und am unteren Ende der Backenanordnung 54 einengt. 

Wie aus den Fig. 8 und 9 zu entnehmen ist kann die Backenanordnung 54 in dem Aufnah- 
meraum 60 somit den Kopf 64 eines Befestigungsmittels 18 aufnehmen und das Befesti- 


gungsmittel 18 auf diese Weise in Schwerkraftrichtung nach unten festlegen. Bei einem zu- 
satzlichen Druck auf den Kopf 64 werden die Backenschalen 58 dagegen auseinander ge- 
schwenkt, bis die unteren Anschlagelemente 62 soweit voneinander beabstandet sind, dass 
der Kopf 64 hindurchrutschen kann (siehe Fig. 10 und 11). Die Backenschalen sind wie sym- 
bolisch dargestellt durch eine Federkraft BF in die geschlossene Stellung vorgespannt, in der 
das Befestigungsmittel 18 in Schwerkraftrichtung gehalten wird. 

Zur Montage mithilfe des beschriebenen Stand-Up-Tools 2 wird eine mit Befestigungsmitteln 
18 gefullte Befestigungsmittelfiihrung 6 an dem Eintreibgerat 4 angeordnet. Solange eine 
bedienende Person dabei noch keinen Druck in Richtung der Eintreibachse 14 auf die Griff- 
anordnung 8 ausubt, steht das Betatigungsformteil 46 wie in den Fig. 2 und 4 dargestellt auf 
Hohe des Betatigungsbereiches 42 und druckt dabei den Schieber 32 entgegen der Feder- 
kraft SF in eine Stellung, in der die Schieberoffnung 40 mit der Zutrittsoffnung 30 der Zwi- 
schenfestlegung 20 in Uberdeckung ist. Somit kann, wie in Fig. 3 dargestellt ist, ein in 
Schwerkraftrichtung unteres Befestigungsmittel 18 aus der Befestigungsmittelfiihrung 6 
durch die Zutrittsoffnung 30 in die Zwischenfestlegung 20 rutschen. Hierbei rutscht der Kopf 
64 des Befestigungsmittels in den Aufnahmeraum 60 der Backenanordnung 64 und liegt an 
den in Schwerkraftrichtung unteren Auskragungen 62 an, da die Backenschalen 58 durch die 
Federkraft BF in ihre Schliesstellung verbracht sind. Auf diese Weise ist das Befestigungs- 
mittel in Schwerkraftrichtung zum unteren Ende der Zwischenfestlegung 20 hin, an dem das 
Fallrohr22 angeschlossen ist, in der Zwischenfestlegung 20 gehalten. 

Sobald die bedienende Person uber die Griffanordnung 8 einen Druck in Richtung der Ein- 
treibachse 14 auf das werkzeugseitige untere Ende des Eintreibgerates 4 gibt, wird das Tra- 
gerrohr 50 der Griffanordnung 8 zusammen mit dem Verlangerungsstuck 48 und dem Betati- 
gungsformteil 46 gegenuber der Zwischenfestlegung nach unten verschoben. Sobald dabei 
die Schragflache 52 auf die Hohe des Kontaktbereiches 44 des Betatigungsbereiches 42 des 
Schiebers 32 kommt, fangt der Schieber 32 infolge der an ihm wirkenden Federkraft SF an, 
sich in Bewegungsrichtung 38 in Richtung des Betatigungsbereiches zu bewegen, bis der 
Schieber mit einem in Bewegungsrichtung 38 spitz zulaufenden Anschlagbereich 66 zwi- 
schen das in der Zwischenfestlegung 20 gehaltene Befestigungsmittel 18 und ein zu diesem 
benachbartes Befestigungsmittel 18 in der Befestigungsmittelfiihrung 6 fahrt und die Zutritts- 
offnung 30 der Zwischenfestlegung zumindest teilweise verschliesst. 

Zur gleichen Zeit wird zusammen mit der Griffanordnung 8 auch der Auswerfer 28 in der 
Auswurffuhrung 26 in Richtung der Zwischenfestlegung 20 verschoben. Dabei dringt der 
Auswerfer 28 am Ende dieser Bewegung am offenen, oberen Ende 25 des Gehauses 24 in 


-7- 


die Zwischenfestlegung 20 ein und druckt auf den Kopf 64 des darin gehaltenen 
Befestigungsmittels 18. Der Anschlagbereich 66, der die Zutrittsoffnung 30 verschliesst 
verhindert dabei, dass das Befestigungsmittel 18 in die Zutrittsoffnung 30 kippt. Vielmehr ist 
das Befestigungsmittel 18 beim Auftreffen des Auswerfers 28 durch den als Seitenanschlag 
wirkenden Schieber 32 und die Backenanordnung 54 radial zu alien Seiten abgestiitzt. 

Durch den zusatzlichen Druck auf den Kopf 64 des Befestigungsmittels 18 werden die Ba- 
ckenschalen 58 f die bis dahin als Axialanschlag in Richtung des Fallrohres 22 dienten, ent- 
gegen der Federkraft BF auseinandergedriickt, bis der Kopf 64 zwischen den unteren An- 
schlagelementen 62 der Backenanordnung hindurchrutscht und in Schwerkraftrichtung in 
das Fallrohr 22 fallt. Durch die oben beschriebene seitliche Abstutzung wird dabei gewahr- 
leistet, dass das Befestigungsmittel 18 bei im Wesentlichen paralleler Ausrichtung zum Fall- 
rohr 22 in dieses hinein fallt. 

Uber das Fallrohr 22 wird das Befestigungsmittel 18 einem unteren Teil des Fuhrungsrohres 
12 zugeleitet, uber das es dann zu der Halteeinrichtung 16 gelangt. In dieser wird das Befes- 
tigungsmittel 18 dann solange in Richtung der Eintreibachse 14 gehalten, bis das Befesti- 
gungsmittel 18 bei einem nachfolgenden Montagevorgang durch das Eintriebwerkzeug 10 an 
einem Werkstuck befestigt wird. 

Sobald die bedienende Person den Druck wieder von der Griffanordnung 8 nimmt, bewegt 
sich das Betatigungsformteil 46 zusammen mit dem Tragerrohr 50 gegeniiber der Zwischen- 
festlegung wieder in Richtung des griffseitigen oberen Endes des Eintreibgerates 4. Hierbei 
kommt die Schragflache 52 des Betatigungsformteiles 46 in Kontakt mit dem schragen Kon- 
taktbereich 44 des Betatigungsbereiches 42 des Schiebers 32 (siehe Fig. 6) und druckt dabei 
den Schieber 32 entgegen der Federkraft SF zuruck in seine geoffnete Stellung, in der die 
Zutrittsoffnung 30 in Uberdeckung mit der Schieberoffnung 40 steht. Somit ist der Zufuhrpfad 
fur die Befestigungsmittel 18 von der Befestigungsmittelfuhrung 6 zur Zwischenfestlegung 20 
wieder offen, so dass das nun in Schwerkraftrichtung unterste Befestigungsmittel 18 aus der 
Befestigungsmittelfuhrung 6 in die inzwischen wieder geschlossene Backenanordnung 54 
der Zwischenfestlegung 20 rutschen kann. 


. PATENTANSPRUECHE 


1. Kraftbetriebenes Eintreibgerat (4), insbesondere zur Verwendung in einem Stand-Up- 
Tool (2), rnit einer Befestigungsmittelfuhrung (6) und einer Halteeinrichtung (16), in der 
ein Befestigungsmittel (18) zum Eintreiben mittels eines Eintreibwerkzeuges (10) selbst- 
tatig aufgenommen und freigegeben werden kann, sowie einem Zufuhrpfad, der die Be- 
festigungsmittelfuhrung (6) mit der Halteeinrichtung (16) verbindet und in dem eine Zwi- 
schenfestlegung (20) angeordnet ist, in der das Befestigungsmittel (18) vor der Zufiih- 
rung zur Halteeinrichtung (16) in deren Richtung festlegbar ist, dadurch gekennzeichnet, 
dass an der Zwischenfestlegung (20) in Richtung der Befestigungsmittelfuhrung (6) ein 
Seitenanschlag angeordnet ist, der in den Zufuhrpfad verlegt werden kann. 

2. Kraftbetriebenes Eintreibgerat nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Sei- 
tenanschlag durch eine Vereinzelungseinrichtung gebildet ist. 

3. Kraftbetriebenes Eintreibgerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Seitenanschlag durch einen Schieber (32) gebildet ist. 

4. Kraftbetriebenes Eintreibgerat nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schieber (32) linear gefuhrt ist. 

5. Kraftbetriebenes Eintreibgerat nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Schieber (32) durch einen gegenuber der Zwischenfestlegung (20) verschiebbaren 
Teil des Eintreibgerates (4) betatigt werden kann. 

6. Kraftbetriebenes Eintreibgerat nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Seitenanschlag in eine Schliesstellung vorgespannt ist, in der er im Zufuhr- 
pfad steht. 

7. Kraftbetriebenes Eintreibgerat nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Anschlag in einer Schliessrichtung spitz zulauft. 

8. Kraftbetriebenes Eintreibgerat nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Zwischenfestlegung (20) in Richtung der Halteeinrichtung (16) einen Axial- 
anschlag aufweist, der aus dem Zufuhrpfad heraus verlegt werden kann. 


Kraftbetriebenes Eintreibgerat nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Axi- 
alanschlag mindestens zwei Anschlagelemente (62) aufweist, die gegen eine Federkraft 
(BF) aus dem Zufiihrpfad heraus bewegt werden konnen. 
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Zusammenfassung 

Ein kraftbetriebenes Eintreibgerat (4), insbesondere zur Verwendung in einem Stand-lip- 
Tool (2), umfasst eine Befestigungsmittelfuhrung (6) und eine Halteeinrichtung (16), in der 
ein Befestigungsmittel (18) zum Eintreiben mittels eines Eintreibwerkzeuges (10) selbsttatig 
aufgenommen und freigegeben werden kann, sowie einen Zufuhrpfad, der die Befesti- 
gungsmittelfuhrung (6) mit der Halteeinrichtung (16) verbindet und in dem eine Zwischenfest- 
legung (20) angeordnet ist, in der das Befestigungsmittel (18) vor der Zufuhrung zur Halte- 
einrichtung (16) in deren Richtung festlegbar ist. An der Zwischenfestlegung (20) ist in Rich- 
tung der Befestigungsmittelfuhrung (6) ein Seitenanschlag angeordnet, der in den Zufuhrpfad 
verlegt werden kann. 


(Fig. T) 



